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M.19.01.03.01 BARIERY OCHRONNE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH Z PORECZA

1.  WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem barier ochronnych z pochwytem dla mostéw remontowanych w
ramach zadania: ,Przebudowa drogi powiatowej nr 1239K relacji DW783 — Biskupice — Jaksice
— Kamienczyce — Miechéw (ul. Kolejowa)”.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych (ST)

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3 Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczng (ST)

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem barier ochronnych z odcinkami przejsciowymi, poczgtkowymi i
kohcowymi o typie okreslonym w Dokumentacji Projektowe;.

W projekcie zatozono wykonanie barier ochronnych o nastepujgcych parametrach:
- Bariera H2/W1

W przypadku wystepowania barier drogowych, pomiedzy barierami na odcinku drogowym
(przed i za obiektem), a barierami mostowymi nalezy wykonaé¢ odcinek przejsciowy bariery o
parametrach i dlugosciach zgodnych z dokumentacjg drogowa. Odcinek przejsciowy powinien
zosta¢ wykonany w taki sposéb, aby nie ograniczat on wiasciwosci funkcjonalnych tgczonych
odcinkéw barier.

W przypadku braku barier drogowych, na dojazdach do mostu zatozono odcinki zejsciowe.
Odcinki poczatkowe i kohcowe powinny byé dobrane adekwatnie do zastosowanych barier.
Ugiecia dynamiczne barier powinno by¢ nie wieksze niz 0,45 m

1.4 Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna — Bariery ochronne powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN
1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Cze$¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan
oraz PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

Bariera + porecz — Bariera ochronna j.w. nadbudowana do wysokosci 1,1 lub 1,2 m porecza.

Poziomy powstrzymywania barier ochronnych, szerokosci pracujgce oraz dtugosci powinny by¢
zgodne z zarzadzeniem nr 31 GDDKIA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania
drogowych barier ochronnych na drogach krajowych.

1.5 0Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
2 MATERIALY

2.1 0Ogoblne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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2.2 Materialy do wykonania barier

Materiaty do wykonania barier powinny byc¢ takie same jakie wykorzystano do przeprowadzenia
testow bariery na zgodnos¢ z normg PN-EN 1317. Niedopuszczalne jest stosowanie barier
wykonanych z materiatéw innych, niz testowane rozwigzanie.

2.2.1 Elementy montazowe i potaczeniowe

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, fgczniki ukosne, sruby, nakretki itp. powinny
by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek wymiaréw,
rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatow i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.2.2 Elementy odblaskowe

Na barierze - zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, powinny byé umieszczone elementy
odblaskowe U-1c: czerwone - po prawej stronie jezdni, biate - po lewej stronie jezdni. Odlegtos¢
pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢é zgodna z Rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatow drogowych oraz urzgdzeh bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich
umieszczania na drogach, nie rzadziej niz 50 m. Sposéb zamocowania elementéw
odblaskowych zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptacje Inzyniera.

2.3 Ochrona antykorozyjna

Sposbdb zabezpieczenia metalowych elementéw bariery przed korozjg ustala producent w taki
sposob, aby zapewni¢ trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych lub 3 do 5 lat w warunkach srodowiskowych o zwiekszonej korozyjnosci. W
przypadku braku wystarczajgcych danych minimalna grubosé¢ powloki cynkowej powinna byc¢
zgodna z normg PN-EN 1461

2.4 Skladowanie materiatéw

Elementy dluzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni,
na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegolnych typéw nalezy
uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadek. Elementy montazowe i
pofgczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.

3 SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2 Sprzet do montazu barier

Bariery nalezy montowac recznie.

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowac lekkim sprzetem - spawarkg, sprzetem
do prostowania elementow bariery, sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.

4 TRANSPORT

4.1 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

4.2 Transport barier
Transport konstrukcji barier ochronnych moze sie odbywa¢ dowolnymi srodkami transportu.

Elementy konstrukcji barier nie powinny wystawaé¢ poza gabaryt $rodka transportu. Elementy
Sliskie (szczegdlnie pasy profilowane) przewozi¢ nalezy w opakowaniach tj. na paletach w
wigzkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe i potgczeniowe zaleca sie
przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robé6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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5.2 Zakres wykonania robét
5.2.1 Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem witasciwych robot nalezy zgodnie z Dokumentacjg Projektowg wykonac
nastepujgce roboty przygotowawcze:

- wytyczy¢ trase bariery,

- ustali¢ lokalizacje ewentualnych stupkéw,

- okresli¢ wysokos¢ ewentualnej prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczgtkowych i koncowych bariery.

5.2.2 Montaz bariery

Sposdéb montazu bariery zalezny jest jej rodzaju, zatwierdzonego przez Inzyniera.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkoscig otworéw w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic
bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub ciec
naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegdinych elementéw bariery.

Zaktadki barier powinny by¢ umieszczone tak aby odstoniete koncowki byty zwrécone w strone
przeciwng niz kierunek jazdy.
5.2.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych

Wszystkie stalowe elementy (réwniez tgczniki) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe w taki sposob, aby zapewni¢ trwatos$¢ powtoki przez okres co najmniej 25
lat. Warstwa powitoki cynkowej na elementach powinna mie¢ grubos¢ zgodng z dokumentacjg
projektowg i STWIORB.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych,
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu
budowy, przed przystgpieniem do ewentualnego spawania nalezy usungé powitoke cynku z
obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementow nalezy w miejscu spawéw uzupetnic
ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do
uzyskania o 30 |im wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy réwniez uzupetni¢ ubytki
powitoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu.

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Ogoblne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstaw Inzynierowi:

- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez Inzyniera,

- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sag
zobowigzani przez wiasciwe normy PN i BN,

6.3 Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy zbadag:

- zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacjg Projektowg (lokalizacja, parametry,
wysokos¢ nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw zgodnie z informacjag producenta barier,

- prawidtowos¢ montazu bariery ochronnej zgodnie z zatwierdzonym projektem technicznym i
tolerancjami wykonania wg informacji producenta,

- poprawnos¢ umieszczenia elementow odblaskowych,
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7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg dla robot ujetych w niniejszej specyfikacji jest 1 m (metr) bariery
ochronnej o typie okreslonym w Dokumentach Wykonawcy.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci okreslono w umowie miedzy Zamawiajgcym, a Wykonawca.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-EN 1317-1

PN-EN 1317-2

PN-EN ISO 1461

PN-EN ISO 2178

10.2 Inne dokumenty

Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne
kryteria metod badan.

Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badanzderzeniowych i metody badan barier ochronnych i
balustrad.

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym - Pomiar
grubosci powtok - Metoda magnetyczna

Zarzadzenie nr 31 GDDKIA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania drogowych
barier ochronnych na drogach krajowych.




