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M.15.04.01.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
NAWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce robdét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni, w ramach zadania: ,Przebudowa drogi powiatowej nr
1239K relacji DW783 — Biskupice — Jaksice — Kamiericzyce — Miechéw (ul. Kolejowa)”.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni.

Zakres rzeczowy obejmuije:

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,

- skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznych emulsjg asfaltowa,

- skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych emulsjg asfaltowg modyfikowana.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjami podanymi w
STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogoine”.
Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  Ogélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB DM
00.00.00. ,Wymagania ogdline”.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materiatow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera i
muszg posiadac znak budowlany CE lub Deklaracje Zgodnosci z Polskg Norma.

2.3. Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych (z mieszanki niezwigzanej) nalezy uzy¢
emulsje asfaltowg kationowg przeznaczong do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM),
zgodnie z PN-EN 13808 i STWIORB, o oznaczeniu C60 B10 ZM/R o wtasciwosciach jak nizej,
wzglednie emulsje C60 B5 ZM wg dokumentéw Producenta lub inne emulsje wymienione w normie
PN-EN 13808:2013-10/Ap1 zgodnie z zalecanym zastosowaniem (Tablica NA.2).

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B10 ZM/R

Lp. Badane wiasciwosci V) Metoda badania Wymaganie
(klasa)
1 |Zawarto$¢ lepiszcza,% (m/m) PN-EN 1428 58 + 62 (6)
2 | Stabilno$¢ podczas mieszania z cementem, g PN-EN 12848 <2(10)
3 | Pozostatos¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 <0,2 (3)
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4 |Czaswyptywudla@ 2 mmw40 °C, s PN-EN 12846-1 15+ 70 (3)
5 | Przyczepnos$é do kruszywa referencyjnego 2 PN-EN 13614 275 (2)

Trwato$¢ podczas magazynowania — pozostatos¢ na i
6 sicie (7 dni magazynowania — sito 0,5 mm), % (m/m) PN-EN 1429 =0.2(3)

. . PN-EN 13074-1i

Asfalt odzyskany i stabilizowany PN-EN 13074-2
7 | Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 <100 (3)
8 | Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 =43 (6)

1) Podano jedynie wlasciwos$ci wymagane, pozostate wartosci bez wymagar (NR — No Requirement)
2 Badanie na kruszywie bazaltowym

Do skropienia warstw konstrukcyjnych asfaltowych wykonanych z asfaltéw niemodyfikowanych, nalezy
uzy¢ emulsje asfaltowg kationowg przeznaczong do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM),
zgodnie z PN-EN 13808 i STWIORB, o oznaczeniu C60 B3 ZM o wtasciwosciach jak nizej, wzglednie
emulsje C60 B5 ZM wg dokumentéw Producenta lub inne emulsje wymienione w normie PN-EN
13808:2013-10/Ap1 zgodnie z zalecanym zastosowaniem (Tablica NA.2).

Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B3 ZM

Lp. Badane wtasciwosci V) Metoda badania Wymaganie
(klasa)
1 | Zawartos¢ lepiszcza,% (m/m) PN-EN 1428 58 + 62 (6)
2 |Indeks rozpadu, g/100g PN-EN 13075-1 70 + 155 (3)
3 | Pozostatosé na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 <0,2(3)
4 |Czas wyptywudla@d 2 mmw40 °C, s PN-EN 12846-1 15+ 70 (3)
Trwato$¢ podczas magazynowania — pozostatos¢ na
5 sicie (7 ani) magazynogvan>i/a — sito O,Spmm), % (m/m) PN-EN 1429 <0,2(3)
Asfalt odzyskany i stabilizowany PPI\II\I--I?EI\II\I1133OO774£;-12I
6 | Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 <100 (3)
7 | Temperatura mieknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 =43 (6)
Y Podano jedynie wiasciwosci wymagane, pozostate wartosci bez wymagarn (NR — No Requirement)

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznych nalezy uzyé emulsje asfaltowg modyfikowang
polimerami przeznaczong do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) zgodnie z PN-EN 13808 i
STWIORB, o oznaczeniu C60 BP3 ZM o wtasciwosciach jak nizej, wzglednie emulsje C60 BP5 ZM wg
dokumentow Producenta lub inne emulsje wymienione w normie PN-EN 13808:2013-10/Ap1 zgodnie
z zalecanym zastosowaniem (Tablica NA.2).

Tabela 3. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 BP3 ZM

Lp. Badane wiasciwosci Metoda badania | ‘VYmaganie
(klasa)
1 |Zawarto$¢ lepiszcza,% (m/m) PN-EN 1428 58 + 62 (6)
2 | Indeks rozpadu, g/100g PN-EN 13075-1 70 + 155 (3)
3 | Pozostatos¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 <0,2(3)
4 | Czas wyptywudla@ 2 mmw 40 °C, s PN-EN 12846-1 15+70 (3)
e e e s oy ey | PNENI20 | <0200
Asfalt odzyskany i stabilizowany PP'\II\;EEI\II\lll‘Q’SOO??A;‘:_lz'

6 | Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 <100 (3)
7 | Temperatura mieknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 > 46 (5)
8 | Energia kohezji, J/cm? ITD’\II\IEEI\IL 113;5;%93' DV 2 (1)
9 | Nawrot sprezysty w 25 °C, % PN-EN 13398 =50 (5)

1) Podano jedynie wlasciwosci wymagane, pozostate warto$ci bez wymagari (NR — No Requirement)

2 DV - Declared Value (warto$¢ deklarowana)
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2.4.  Przechowywanie materiatéw

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody i
zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkcji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2.  Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw
czyszczgcych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania.
Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce.

Sprzet pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne,

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
3.3.  Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w
lance do recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci zatozone;.

W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowaé koncoéwke (lance) potaczong ze skrapiarkg do
recznego skropienia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2.  Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywa¢ sie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie
wiekszej niz 1 m8, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emuls;ji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skiadowania emulsji powinny byé
czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.
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Transport wody powinien odbywac sie w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogélne warunki wykonywania Robét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate, niedajgce sie usungé mechanicznie, nalezy
usung¢ recznie za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio
przed skropieniem, nawierzchnie mozna oczysci¢ sprezonym powietrzem.

5.3. Odcinek prébny

Jednorazowo przed przystgpieniem do wykonania skropienia danej warstwy, nalezy wykonaé¢ odcinek
prébny, mogacy stanowi¢ fragment powierzchni przewidzianej do skropienia, o szerokosci
pojedynczego pasa skrapiania i dtugosci min. 100m, z ktérego nalezy pobra¢ min. 2 probki w celu
sprawdzenia ilosci lepiszcza na m? oraz okre$lenia poprawnosci ustawien parametrow pracy
skrapiarki pozwalajgcych na skrapianie w ilosci zgodnej z Tabelg p.5.3.1.

5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana
woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem
zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna. Skropienie warstwy moze
rozpoczaC sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Temperatura emulsji asfaltowej przy
skrapianiu powinna miesci¢ sie w przedziale 20 do 40°C. W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do
temperatury zapewniajgcej wymagang lepkos¢ oraz umozliwiajgca prawidiowe wykonanie robot.

Skropienie podtoza nalezy wykonywaé rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudnodostepnych (np.
Scieki uliczne) oraz przy urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie
potrzeby urzgdzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

Skropiona emulsjg asfaltowag warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji. Przed utozeniem warstwy z
mieszanki mineralno- bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni
przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.4.1. Zuzycie emulsji
Zalecang ilos¢ skropienia lepiszczem warstw asfaltowych podano w ponizszej tabeli. Decydujgcym

kryterium jest uzyskanie wymaganej sczepnosci warstw Kontrole ilosci lepiszcza do skropienia nalezy
wykonac¢ weditug PN-EN 12272-1.

Podtoze pod uktadang warstwe Uktadana warstwa
asfaltowg
rodzai cecha podbudowa wiazaca Scieralna z SMA
J asfaltowa a4 lubz AC
Dla drég o kategorii ruchu od KR3 do KR4 — rodzaj emulsji: C60 BP3 ZM *)
Warstwa nowo wykonana 0,2+04 0,3+0,5 X
podbudowy frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X
asfaltowej porowata lub w 03+06 03+07 X
ztym stanie ’ ' ' '
. nowo wykonana - X 0,2+0,4
Warstwa wigzaca
frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
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porowata lub w

. - 0,3+0,7 0,3+0,5
ztym stanie
Stara frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
nawierzchnia porowata lub w . .
asfaltowa Zlym stanie 0,3+0,6 0,3+0,7 -

Dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR2 — rodzaj emulsji: C60 B3 ZM

nowo wykonana

Warstwa
odbudowa lub
podbudowy s’?ara nawierzchni 02+04 03+05 0,2+0.4
asfaltowej lub szczelna
stara . ) .
: . frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
nawierzchnia
asfaltowa porowata lub w 0,3+06 03+07 0,3+05
ztym stanie ’ ’ ’ ’ ’ ’
nowo wykonana - X 0,2+0,4
Warstwa wigzaca frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
porowata lub w ) 03+06 03+05

zlym stanie

*) do zlgczenia dwoch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sg z zastosowaniem asfaltow
niemodyfikowanych dopuszcza sie zastosowanie emulsji C60 B3 ZM

Uwaga: w celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilos¢ emulsji asfaltowej podang w
tabeli pomnozy¢ przez 0,6.

Objasnienia:

» X ”- nie dotyczy

, - - rozwigzanie nie wystepuje

Skropienie lepiszczem warstw z mieszanki niezwigzanej powinno by¢é wykonane w ilosci podanej w
ponizszej tabeli. Kontrole ilosci lepiszcza do skropienia nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Rodzaj podfoza llo$¢ emulsji

Warstwa podbudowy z mieszanki niezwigzane;j 0,5+0,7

Przed ufozeniem kazdej warstwy bitumicznej, warstwa nizej lezgca powinna by¢ skropiona z

odpowiednim wyprzedzeniem, ktérego czas potrzebny jest na odparowanie wody z zastosowanej

emulsji, i tak:

- 8 h w przypadku skropienia takg iloscig, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje wiecej niz
1,0kg/m? lepiszcza.

- 1 h w przypadku skropienia takg iloscig, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje 0,5 do 1,0 kg/m?
lepiszcza.

- 0,5 h w przypadku skropienia takg iloscig, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje do 0,5 kg/m?
lepiszcza.

Czasy wyzej okreslone, nie dotyczg skrapian rampg zamontowang na rozkfadarce.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem (wynoszeniem emulsji na koftach pojazddw),
wykonujgc posypke kruszywem w $ladach két samochodéw dowozgcych mase i rozktadarki.

W przypadku stosowania rozkfadarki wyposazonej w rampe skrapiajgcg dopuszcza sie skropienie
emulsjg asfaltowg bezposrednio przed wykonaniem warstwy bitumicznej . W tym przypadku , ilo$¢
emulsji do zastosowania powinna by¢ okreslona w ksigzce technicznej rozktadarki lub musi by¢
okreslona przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera - doswiadczalnie (na powierzchni probnej). llos¢
emulsji wyptywajaca ze skrapiarki mechanicznej i z rampy skrapiajgcej rozkfadarki, powinna by¢ taka
sama.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robé6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Badania i kontrola przed przystagpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w
zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadne zuzycie emulsji powinno
by¢ ustalone na odcinku probnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy (poza budowg, w miejscu
zaproponowanym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inzyniera).

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnosci. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnosc¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza nalezy wykona¢ wediug PN-EN 12272-1. Badanie nalezy
przeprowadzac kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w
przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

6.3.3. Badanie wytrzymatosci na scinanie potaczenia miedzy warstwami asfaltowymi

Wymagane wartosci wytrzymatosci na $cinanie potaczenia miedzy warstwami asfaltowymi podano w
tablicy 4.

Metodyka badania wytrzymatosci na $cinanie zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego badania
sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne
sczepnosci” — GDDKIA 2014, z zastosowaniem prébek @100 mm lub @150 mm. Badaniem
referencyjnym jest badanie na prébkach g150 mm.

Tabela 4. Wymagana wytrzymato$¢ na $cinanie potgczenia miedzy warstwami asfaltowymi

nawierzchni
L i Wymagana wytrzymatos¢ na scinanie, MPa
Potgczenie miedzy warstwami
KR 1-2 KR 3-7
Scieralna / wigzaca brak wymagan 1,0
wigzgca / podbudowa brak wymagan 0,7

Badanie potaczenia miedzywarstwowego powinno byé wykonywane na nawierzchniach drog o
kategorii ruchu KR3+KR4. Czestos¢ pobierania probek powinna wynosic¢ nie rzadziej niz 1 probka na
15 000 m? wykonanej nawierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine”

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru Robét jest:

— metr kwadratowy (m?2) oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych — w rozbiciu na
poszczegoblne rodzaje emulsji i skrapiane warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robo6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p.6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania
0golne”.
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9.1.

Cena jednostkowa

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

prace pomiarowe,
zakup i dostarczenie wszystkich potrzebnych czynnikéw produkciji,

mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni, z
ewentualnym recznym odspojeniem stwardniatych zanieczyszczen i odpylenie podtoza
sprezonym powietrzem,

reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen
mechanicznych,

zagospodarowaniem zanieczyszczen zgodnie z przepisami prawa,

wykonanie odcinkéw probnych dla sprawdzenia ustawien skrapiarki i wymaganej ilosci skropienia,
skropienie warstwy odpowiednim lepiszczem w wymagane;j ilosci,

zabezpieczenie skropienia mleczkiem wapiennym — kiedy niezbedne,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,

wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejszg ST, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Obowigzujg najnowsze wydania i aktualizacje przytoczonych ponizej norm i przepiséw.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1. Dozowanie i poprzeczny

rozktad lepiszcza i kruszywa

Zatgcznik do zarzgdzenia Nr 7 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia
09.05.2016r.: "Wymagania Techniczne WT-2 2016 — czes¢ ll: Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych”.




