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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru napraw i
warstw wyréwnawczych z zapraw typu PCC dla mostéw remontowanych w ramach zadania pn.:
,Przebudowa drogi powiatowej nr 1239K relacji DW783 — Biskupice — Jaksice — Kamiericzyce —
Miechoéw (ul. Kolejowa)”.

1.2. Zakres zastosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie napraw powierzchni betonowych i warstw wyréwnawczych z zapraw
typu PCC na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00 “Wymagania Ogdlne”.

1.4.1 PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;j.
1.4.2 SPCC - zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej do natrysku,

1.4.3 Warstwa sczepna — warstwa zwickszajgca przyczepnos¢ zaprawy naprawczej do
podtoza betonowego,

1.4.4 Metoda ,,pull-off’ — metoda badawcza polegajgca na pomiarze wytrzymatosci betonu na
odrywanie. Polega na odrywanie za pomocg sitownika, przyklejonego do podtoza metalowego
krgzka.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce Robo6t

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania
dotyczgce Robot podano w SST DM.00.00.00. " Wymagania Ogolne ".

2. MATERIALY
2.1. Do wykonania robét objetych niniejszych SST nalezy uzy¢ materiatow typu PCC lub SPCC
nalezgcych do jednego systemu materiatowego posiadajgcego Aprobate Techniczng lub wazne
Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM.

Materiaty te muszg cechowac sie:

e dobrg przyczepnoscig do podtoza,

minimalnym skurczem,
szczelnoscig
mozliwo$cig dyfuzji pary wodnej
odporno$cig na dziatanie mrozu i rozmrazajgcych soli
odpornoscig na scieranie
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2.2. Do prac nalezy zastosowa¢ materiaty spetniajgce nastepujgce wymagania:

- maksymalne uziarnienie kruszywa <3 mm
- $rednia wytrzymato$¢ stwardniatej zaprawy na $ciskanie:
- po 7 dobach > 30 MPa,
- po 28 dobach > 45 MPa.
- $rednia wytrzymatos$¢ stwardniatej zaprawy na zginanie:
- po 7 dobach > 5 MPa,
- po 28 dobach > 9 MPa.
- skurcz po 90 dobach < 1,0 %o
- przyczepnosc¢ do betonu po 7 dobach:
- wartos¢ Srednia > 2,0 MPa,
- wartos¢é minimalna <1,5 MPa.

W zaleznos$ci od miejsca naprawy nalezy przyjg¢ nastepujace rodzaje zapraw:

-PCC1 -dla powierzchni obcigzonych dynamicznie bezposrednio ruchem drogowym
(wierzch ptyty pomostowej);

-PCCIl - dla powierzchni nie obcigzonych bezposrednio ruchem drogowym, ale
obcigzone dynamicznie (spod ptyty pomostowej, stupy filaréw);

- PCC Il - dla powierzchni nie obcigzonych bezposrednio ruchem drogowym oraz nie

obcigzone dynamicznie (masywne przyczoétki).

Zaprawa naprawcza, warstwa sczepna oraz materiat do zabezpieczenia
antykorozyjnego zbrojenia powinny stanowi¢ jednolity system naprawczy.

Woda uzyta do zapraw powinna spetnia¢ wymagania jak dla betonu wg ST.13.00.00.

3. SPRZET

Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu. Do wykonania
napraw wykonawca powinien uzy¢ specjalistycznego sprzetu przewidzianego przez producenta
materiatow oraz sprzet ogélnobudowlany:

e betoniarke 0 wymuszonym dziataniu,

¢ wolnoobrotowe mieszadta do zapraw,

e szczotki mechaniczne,

e urzgdzenia do strumieniowo-$ciernego czyszczenia wraz z zestawem do
wychwytywania odpadkow,

o miotki i inne narzedzia do skuwania zwietrzatego i uszkodzonego betonu,

e sprezarka,

e sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

e urzadzenie do natrysku zapraw (wskazane ze zintegrowang mieszarkg),

e reczne narzedzia do aplikacji zapraw, jak kielnie, szpachelki, pace, listy

wyréwnujgce, faty wibracyjne i inne,

e przyrzady laboratoryjne umozliwiajgce pomiary temperatury, wilgotnosci,
wytrzymatosci na odrywanie metodg ,pull-off” itp.,

e przyrzad do okreslenia wytrzymatosci betonu na sciskanie,

e rusztowania, wozki lub inny sprzet umozliwiajgcy prace na wysokosci.

Sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujgce wymaganej jakosci wykonania,
nieposiadajgcy odpowiednich atestéw, $wiadectw dopuszczenia oraz niezapewniajacy
bezpiecznej pracy, nie zostanie dopuszczony do uzycia przez Kierownika Projektu.
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4. TRANSPORT

Materiaty stosowane do prac mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi
zaakceptowanymi przez Kierownika Projektu pod warunkiem zabezpieczenia zapraw i ptynu
zarobowego przed mrozem, a zapraw dodatkowo przed wilgocig. Skladowanie materiatow
rowniez musi spetniac te wymagania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonywania robét.

Wszystkie prace prowadzi¢ nalezy przy zabezpieczeniu przed przedostawaniem sie
materiatu do wdd cieku zlokalizowanego pod obiektem.

5.2. Zakres robot

Naprawy ubytkéw betonu zaprawami PCC nalezy wykona¢ w miejscach dla ktérych ubytek
betonu jest wiekszy niz 5 mm. Doktadna lokalizacja naprawy zostanie okreslona na etapie
wykonania prac i powinna by¢ zaakceptowana przez Inzyniera oraz Projektanta.

5.2.1. Warunki atmosferyczne

Nalezy przestrzega¢ temperatur poditoza, otoczenia i materiatéw podanych w kartach
technologicznych stosowanych materiatdbw. Zabronione jest wykonywanie robo6t poza
granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci przekraczajgcej 90%.

5.2.2. Przygotowanie podtoza.

Przygotowanie podtoza betonowego przy uzupetnianiu ubytkéw betonu ma szczegdlne
znaczenie. W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:

Usuniecie pozostatoSci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen,

Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

Usuniecie szkodliwych substancji moggcych mieé¢ wptyw na potgczenie naktadanych materiatéw
z betonem lub na korozje betonu albo stali zbrojeniowej,

Odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw zbrojeniowych,

Oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do metaliczni btyszczacej powierzchni
do stopnia SA 2 % zgodnie z ISO 8501-1, poprzez strumieniowanie scierne,

Oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytdw i czesci luznych. Podloze musi by¢ czyste,
szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne,

Krawedzie obszaréw naprawianych powinny by¢ odkute pod katem 60-90°

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na
odrywanie i dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.
Etap przygotowania podtoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonywac
tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznosci odkucia betonu
na znacznym obszarze, mogagcym mie¢ wptyw na statyke konstrukcji lub jej poszczegdinych
elementow nalezy przerwacC prace i zawiadomi¢ Kierownika Projektu oraz autora projektu

naprawy.
Powierzchnie nalezy oczysci¢ za pomocg hydropiaskowania i strumieniowania woda.
Mozna uzy¢ réwniez takich metod jak kulowanie, frezowanie, promieniowanie itp.

Wytrzymatos¢ betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa a
wytrzymatos¢ betonu na sciskanie nie powinna by¢ mniejsza od 20 MPa. Wartos¢ te mozna
zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrobki wstepnej np. frezowania.
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Metoda badawcza ,pull-off’ polegajgca na pomiarze wytrzymato$ci betonu na odrywanie
nazywana jest niekiedy ,Bond-Test’. Jej istota polega na odrywaniu za pomocg sitownika,
przyklejonego do podtoza metalowego kragzka. Uzyskiwana warto$¢ sity odrywajgcej jest miarg
wytrzymatosci podioza na odrywanie po jego przygotowaniu do naprawy, badz tez miarg
przyczepnosci samych warstw wykonczeniowych do podtoza betonowego.

Warstwy reprofilujgce nalezy wykonywac na podtozu statym i wolnym od plam olejowych i
pytu. Podtoze nalezy wstepnie nasgczy¢ kapilarnie wodg. Powierzchnia powinna by¢ matowa i
wilgotna. Nalezy bezwzglednie usung¢ pozostatosci wody jak rowniez film wodny. Wykonawca
zobowigzany jest dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami
wszystkich badan.

Nalezy stosowac¢ sie Scisle do wytycznych, gdyz w przypadku uzycia niewlasciwych
narzedzi i odkucia zbyt matej lub zbyt duzej partii betonu naraza sie bgdz na szybkg ponowng
korozje lub zbyt duze koszty zwigzane z nadmiernym zuzyciem materiatu naprawczego.

Odkucia za pretami nalezy stabilizowaé stalowymi podktadkami wsunietymi pomiedzy pret
a beton. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug
zasad okreslonych przez Kierownika Projektu.

5.2.3. Przygotowanie mieszanek.

Preparaty dostarczane sg jako jednoskfadnikowe jako sucha zaprawa do mieszania z woda.
Miesza sie je w odpowiednich proporcjach, okredlonych w instrukcjach, dodajgc najpierw
mieszanke do % wody. Po okoto 3 minutach nalezy dodac¢ pozostata wymagang objetos¢ wody i
mieszac jeszcze przez okoto 2 minuty. Mieszanie powinno odbywac sie w betoniarkach lub za
pomocg mieszadet wolnoobrotowych. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez
smug o okreslonej konsystencji. Nalezy zwraca¢ szczegdélng uwage na $ciany i dna pojemnika,
w ktorym odbywa sie mieszanie. Nalezy ograniczyé napowietrzanie mieszanek stosujgc
odpowiednio niskie obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu.
Nalezy zawsze przygotowywa¢ mieszanki z petnych zawartosci opakowan. Dodatkowe
informacje o mieszaniu, dane produktu i uwagi szczegdlne znajdujg sie w specjalnych
informacjach technicznych produktéw.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej stosuje sie powioke
ochrong na bazie cementu, ulepszona polimerami. Na oczyszczone do stopnia czystosci SA 2
Y2 prety zbrojeniowe nanosi sie dwukrotnie pedzlem uzyskang zawiesine. Drugg warstwe
nanosi sie w czasie od 4 — 6 godzin jednak nie pozniej niz 24 godziny. Prety zbrojeniowe po
oczyszczeniu, a przed aplikacjg zabezpieczenia, muszg by¢ catkowicie suche. Temperatury
obrébki od 5 do 40°C przy wilgotnosci powietrza ponizej 95%. Stwardniatego szlamu nie nalezy
uplastycznia¢ przy pomocy wody. Grubo$¢é nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ co najmniej
1,2 mm (powioka powinna catkowicie pokry¢ uzebrowanie stali). Naniesione warstwy ochrony
antykorozyjnej nie mogg ulega¢ nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym
nastonecznieniu, oddziatywaniu deszczu, nalezy stosowa¢ szczegdlne Srodki ochrony np.
przykrycie plandekami, matami, itp.

5.2.5. Wykonanie warstwy sczepnej

Podtoze pod naprawe nalezy przed przystgpieniem do prac powierzchniowo nawilzy¢ woda,
a jej nadmiar usung¢, tak by powierzchnia podczas ukfadania byta matowo — wilgotna. Na
dobrze przygotowang powierzchnie betonowg (wytrzymato$¢ na odrywanie min. 1,5 MPa)
nanosimy warstwe sczepng. Wcieramy jg mocno twardg w matowo-wilgotne podfoze betonowe
réownomiernie i nieprzerwanie. Nanosimy tylko tyle warstwy sczepnej, aby zaprawa naprawcza
PCC byta aplikowana na jeszcze nie zwigzang warstwe sczepng. Czas obrobki warstwy
sczepnej wynosi okoto 20 — 30 minut przy temperaturze 20°C. Jesli przed natozeniem zaprawy
naprawczej warstwa sczepna jest calkowicie zwigzana nalezy poczeka¢ az kompletnie
stwardnieje i po 4 godzinach natozyc¢ jg ponownie.
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5.2.6. Wykonanie warstwy naprawczej — wypetlnienie przygotowanych powierzchni
ubytkéw modyfikowang zaprawg PCC oraz wykonanie warstw wyréwnawczych

Przygotowang mieszanke nalezy nanosi¢ na jeszcze nie zwigzang warstwe sczepna.
Wieksze ubytki (powyzej 4 cm) muszg by¢ wypetnione w kilku cyklach roboczych. Pomiedzy
poszczegolnymi warstwami nie jest konieczna warstwa sczepna, ale nie nalezy dopusci¢ do
catkowitego stwardnienia poprzedniej warstwy. Czas oczekiwania pomiedzy naktadaniem
kolejnych warstw wynosi ok. 4 godziny. Jesli przekroczymy czas oczekiwania i pierwsza
warstwa kompletnie stwardnieje ponownie musimy oczysci¢ powierzchnige, namoczy¢ wodg i
wetrze¢ warstwe sczepng. Zaprawe naprawczg nalezy nanosi¢ z uzyciem nacisku np.
drewniang pacg lub kielnig nie dopuszczajgc do powstania pustek. Natozong w ten sposdb
zaprawe nalezy wyrownac i wygtadzi¢ pacg. Kazdorazowo powinna by¢ przygotowywana taka
powierzchnia, aby mozliwa byta aplikacja na jeszcze nie zwigzang warstwe sczepna.

W przypadku wykonywania warstw wyrodwnawczych, powyzej 2 cm, nalezy zastosowac
dodatkowe zbrojenie, w postaci pretdow ¢ 6 mm w oczkach 15x15 cm.

5.2.7. Naprawa ubytkéw zaprawg SPCC (natrysk)

W przypadku zaprawy natryskowej nie jest konieczna warstwa sczepna. W jednej warstwie
mozna nanie$¢ w zaleznosci od uziarnienia zaprawy natryskowej do 40 mm materiatu. Aby
kontrolowac¢ grubos$¢ warstwy mocujemy drewniane listwy. Przy grubosci warstwy ponad 50 mm
mocujemy siatke stalowg i pokrywamy jg 20 mm warstwg zaprawy tak, aby poprzez cisnienie
przy natrysku nie mogta sie odksztafcic. Mozna do tego uzy¢ dybli z tulejami usztywniajgcymi
pozwalajgce utrzymac staty odstep siatki od natryskiwanej powierzchni. Przed rozpoczeciem
natrysku nalezy doktadnie ustawi¢ cisnienie oraz konsystencje natrysku wykonujgc proby
natryskiwania. Na krotko przed natryskiem przez waz przepuszczamy jednorazowo szlam tak,
aby jego scianki staty sie gtadkie. Zaprawe nanosimy réwnomiernie, aby uzyskaé¢ zgdang
grubo$¢ warstwy. Dysza do natrysku powinna byé trzymana mozliwie w poziomie a w
powierzchniach putapowych pionowo. Odstep dyszy do powierzchni obrabianej wynosi ok. 50 —
80 cm. Przy natryskiwaniu $ciany pod/ za zbrojeniem przechylamy dysze tak, aby nie powstaty
puste powierzchnie za zbrojeniem. Przy natrysku wielowarstwowym czas oczekiwania
pomiedzy kolejnym nakfadaniem ok. 2-3 godzin (20°C).

W przypadku natrysku na sucho wirnik w urzgdzeniu do natryskiwania musi posiada¢ natezenie
objetosci ok. 1 litra a wydajno$¢é pompy ok. 400 I/min. Dysza do natrysku powinna by¢ trzymana
mozliwie w poziomie a w powierzchniach putapowych pionowo. Odstep dyszy do powierzchni
obrabianej wynosi ok. 80 — 100 cm. Przy natryskiwaniu Sciany pod/ za zbrojeniem przechylamy
dysze tak, aby nie powstaty puste powierzchnie za zbrojeniem. Zaprawa do natrysku naktadana
jest rownomiernie w Zzgdanej grubosci warstwy. Przy natrysku wielowarstwowym czas
oczekiwania pomiedzy kolejnym naktadaniem ok. 2 godzin (20°C).

5.2.8. Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwo$¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu
wymagajg ochrony przed szybkim wysychaniem przez ok. 5 dni; nalezy unikaé wplywu
wysokich temperatur, mrozu oraz przeciggéw powietrznych; utrzymywac¢ wilgo¢ poprzez
pokrycie ich folig, plandekami lub matami.

5.2.9. Uwagi dodatkowe do wykonania roboét

Przyrzady robocze mozna czysci¢ zwyktg wodg. Resztki materiatdow i pojemnikdw usungc
zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularow i
ubran ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach danych o bezpieczenstwie
pracy i oznaczeh na opakowaniach.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t

W czasie budowy wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
dostarcza¢ wyniki tych badan Kierownikowi Projektu. Kierownik Projektu moze pobrac¢ prébki
materiatdbw i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki
niezaleznych badan wykaza, ze badania wykonawcy sg niewiarygodne, to Kierownik Projektu
moze poleci¢ wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan albo moze opiera¢ sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatdbw i robdt z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtornych
badan zostang poniesione przez wykonawce.

Kontrola jako$ci obejmuje:
- badania przydatnosci materiatow,
- kontrole wytwarzania materiatow,

- kontrole wykonywania robot.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robét wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Kierownikowi
Projektu do akceptacji aktualne swiadectwa badan materiatdw podstawowych, wykonywanych
w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponadto wykonawca
zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnoséci do stosowania, stanu
opakowan oraz witasciwego przechowywania materiatdw. Za wbudowane materiaty oraz
badanie ich przydatnosci odpowiada wykonawca. Przed przystgpieniem do robét kontroli winno
podlegac¢ wtasciwe przygotowanie podtoza wg 5.2.2.

6.2.1. Ocena wytrzymalosci na odrywanie metoda ,,pull-off”.

° Nieniszczgcg ocene wytrzymatosci na odrywanie nalezy przeprowadzi¢ dwukrotnie;
pierwszy raz po przygotowaniu podtoza betonowego do reprofilacji i drugi raz po wykonaniu

naprawy.

. Zaleca sie wykona¢ 1 pomiar na 25 m?, jednak nie mniej niz 5 na element, zwracajac
uwage na rownomierne rozmieszczenie poszczegolnych punktow pomiarowych. Miejsca
pomiarowe wskazuje Kierownik Projektu.

. W przypadku powstania jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wykona¢ dodatkowe pomiary w
miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

. W czasie badan nalezy przestrzegac¢ nastepujgcej procedury:

o W pierwszej kolejnosci nalezy doktadnie wyréwna¢ badang powierzchnig, tak, aby
wyeliminowa¢ ewentualny wptyw zginania zwigzany z niepionowos$cig kierunku dziatania sity
przekazywanej przez sitownik,

o Do tak przygotowanej powierzchni przykleja sie szybkoschngcym klejem krgzek stalowy lub
aluminiowy (lub inny bedacy czescig atestowanego zestawu do badania ,,pull-off”’) o srednicy 50
mm,

o Powierzchnie wokot przyklejonego krgzka nalezy nacig¢ na pozadang gtebokos$¢ (nie mniej
niz 1-2 cm), tak, aby przecig¢ ciggtos¢ warstwy, ktérej przyczepnos¢ jest badana,

o Na przyklejony krazek zaleca sie przekazywac za pomocg sitownika wtasciwego dla danego
systemu pomiarowego, obcigzenie stata predkoscig rowng okoto 0,05 MPa na sekunde,

o Uzyskana warto$¢ sity odrywajgcej jest miarg wytrzymatosci na odrywanie badanego
podioza lub tez wytrzymatoscig na odrywanie danej warstwy od podtoza

. Na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymatosci betonu nalezy wyliczy¢ warto$¢ Srednig
Z wynikéw
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o Jako$¢ podioza betonowego mozna uznaé za zadowalajgc, jeSli uzyskana warstwa
Srednia wytrzymatosci na odrywanie nie bedzie mniejsza, niz 1,5 MPa, przy czym minimalna
wartos$¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ mniejsza od 1,0 MPa

o Jezeli wartos¢ pojedynczego oznaczenia jest mniejsza od 1,0 MPa, nalezy wykonaé
dodatkowe oznaczenie obok w odlegtosci okoto 1 m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie
spetni warunek minimalnej wytrzymato$ci na odrywanie i rownoczesnie wartos¢ srednia ze
wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa, to nalezy uzna¢, iz warunek wytrzymatosci
podtoza betonowego na odrywanie zostat spetniony.

o Analogiczne wymagania do przedstawionych powyzej zasad oceny jakosci przygotowania
podioza betonowego, nalezy przyjgC przy ocenie jakosci wykonania samej warstwy
wypetniajgcej.

6.2.2. Przed przystgpieniem do roboét wykonawca powinien wykona¢ badania niezbedne do
opracowania sktadu mieszanek. Winien rowniez przeprowadzi¢ badania wody pod wzgledem
przydatnosci mieszanki. Woda powinna mie¢ parametry wody pitne;j.

6.3. Badania w trakcie wykonywania robét.

W trakcie wykonywania robét nalezy w sposob ciggly kontrolowa¢ temperature i
odpowiednig suchos¢ badz wilgotnos¢ podtoza, a takze odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét.

Badaniu powinny podlega¢ probki pobrane w trakcie wypetniania ubytkéw. Materiat
uzywany do napraw powinien charakteryzowaé¢ sie parametrami okredlonymi w materiatach
informacyjnych producenta. Wedtug IBDiM wytrzymatos¢ srednia na odrywanie winna wynosi¢
powyzej 1,5 MPa. Kontroli podlega réwniez stopieh wypetnienia ubytku, réwnos$¢ powierzchni.

Zakres badan kontrolnych ustala Kierownik Projektu. W szczegdlnosci moze on uznaé za
wystarczajgce raporty z badan przeprowadzonych przez wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegodlne naprawy lub warstwy wyrownawcze bedg zle wykonane, to wadliwa
warstwa bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt wykonawcy. Podobnie postgpi sie w
przypadku nie osiggniecia przez probki okreslonych parametrow.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy naprawianej powierzchni (m2).

8. ODBIOR ROBOT
Dokonuje sie odbioru koncowego zgodnie z postanowieniami DM.00.00.00.”"Wymagania
Ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy naprawianej powierzchni (m2)
wedtug dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- przygotowanie podioza betonowego (obejmujgce skucie luznych fragmentéw oraz
oczyszczenie),
- oczyszczenie odstonietego zbrojenia i zabezpieczenie antykorozyjne
- przygotowanie i naniesienie zaprawy lub warstwy wyréwnawczej,
- pielegnacja naniesionej zaprawy (warstwy wyrownawczej),
- wykonanie ewentualnej siatki zbrojeniowej
- oczyszczenia stanowiska pracy,
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- koszty zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska (w tym
ewentualne podesty zabezpieczajgce),

- utylizacja odpadow i ubytkéw materiatowych,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania .
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
Instrukcje producenta stosowanych preparatéw.




